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DIE KUNST LUFT KANALLOS ZU BEWEGEN

Strimungsanalyse Induktionssystem

2007: Induktionsdiisen statt
Kandle

Nach einer dreijahrigen Entwicklungs-
phase ging 2007 ein vollig neuartiges
Klimagerdt auf den Markt. In zahlreichen
Versuchsreihen wurde das weltweit ers-
te kanallose Klimasystem, inklusive der
speziellen Mess- und Steuerungstechnik,
entwickelt. Dabei herausgekommen ist ein
System, das anstelle von Kanalsystemen
mit Induktionsdiisen arbeitet.

Das kompakte ESJET* wird einfach an der
Decke angebracht und verteilt anschlie-
Rend die Luft durch Induktion gleichma-
Rig im gesamten Raum. Das Gerat fungiert
jedoch nicht nur als »Luftverteiler«. Es
ist vielmehr ein komplettes Klimasystem
basierend auf Sensoren und einer elektro-
nischen Steuerung, das gleichzeitig Tem-
peratur und Feuchtigkeit im Raum regu-
liert. Auf diese Weise kann sichergestellt
werden, dass alle fiir die optimale Kaserei-
fung notwendigen Bedingungen jederzeit
erfiillt sind.

2011: Ultraschallbefeuchtung

Nachdem ab 2008 etliche ESJET®-HX Sys-
teme in verschiedenen Kasereien fiir die
Weichkaseproduktion zum Einsatz kamen
ergaben sich neue Erkenntnisse und Be-
diirfnisse. Die bis Dato verbauten Systeme
basierten auf dem Konzept der Hochdruck-
befeuchtung. Mit der Zeit wurde immer
klarer, dass eine flexible Kontrolle der rela-
tiven Luftfeuchtigkeit zusatzlich Produkti-
onsvorteile darstellen wiirde.

Aus der Kombination der gewonnenen Er-
fahrungen und den Riickmeldungen der
Produzenten ergab sich 2011 dann der
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nédchste Optimierungsschritt. Der ESJET®
bekam eine moderne Ultraschallbefeuch-
tungseinheit. Diese Umstellung brachte
folgende Vorteile mit sich:

® Kleine TropfengréfRen im Luftstrom

® Dadurch eine VergroRerung der Brut-
to-Oberfldche fiir die Verteilung von
Wasser

* Homogenere Verteilung im Luftstrom

® Geringerer Wasserverbrauch bei gleicher
Leistung

® Exakte Kontrolle der relativen Luft-
feuchtigkeit bis zu 99% maglich

2013: Eigene Fertigung

Mit dem zunehmenden Erfolg des ESJET” s
und dem sich abzeichnenden Potential fiir
diverse Einsatzbereiche ergaben sich im
Jahr 2012 nach intensiver Analyse zwei
konzeptionelle Entscheidungen die inten-
sive InvestitionsmaBnahmen nach sich
zogen. Als erstes wurde beschlossen, dass
zukiinftig eine eigene Fertigung der Gera-
te die beste Kontrolle iiber Liefertreue und
Qualitét gewahrleisten wiirde.

Zweitens war klar, dass ein modular erwei-
terbares System die Einsatzzwecke elegant
vergrofRern wiirde. Parallel zum Bau einer
1200gm groRen Produktionsstitte im be-

ESJET®-Fertigung im Werk Salgen

nachbarten Salgen, entstand das Konzept
einer modularen Produktfamilie welche
2013 in Serie ging.

2015: Indirekte Befeuchtung

In der Ursprungskonfiguration des
ESJET®-Systems war eine direkte Befeuch-
tung des Luftstroms konzipiert. Diese wur-
de iiber einen sekundéren Luftstrom, der
auRerhalb des Gerétes erzeugt wurde, dem
Primarluftstrom nach verlassen des Gertes
zugefiihrt, Im Laufe der Zeit und bedingt
durch teilweise beengte Installationsver-
haltnisse gewann der Gedanke einer inte-
grierten Befeuchtung groRe Bedeutung
bzw. Attraktivitat.

Mitte 2015 ergab sich somit der néchste
groRe Entwicklungsschritt. Ein ESJET*HX
mit integrierter Befeuchtungseinheit wur-
de im Allgdu feierlich in Betrieb genom-
men, Nun war das System nicht nur fiir
Mengenhersteller mit groRen Produktions-
stdtten attraktiv. Auch kleine Hersteller
mit begrenzten Lagerstdtten konnten kos-
ten- & raumoptimiert bedient werden.
Dariiber hinaus erlaubt die indirekte Be-
feuchtung auch die Platzierung der Be-
feuchtungseinheit auRerhalb des Reiferau-
mes. Diese Konfiguration begiinstigt die
Langlebigkeit bzw. Wartungsfreundlichkeit
der Befeuchtungseinheit.
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[ESJET® HX mit integrierter Befeuchtung in einem Sanierungsobjekt unter beengten Verhdltnissen

2018: Integrierte Entkeimung

Der kontinuierliche Dialog mit Anwen-
dern und das stetige Bestreben der Pro-
duktoptimierung fiithrten zum aktuells-
ten Entwicklungsschritt.

Um Produktionsrdume mit dem erzeug-
ten Luftstrom zu entkeimen wurden 2018
drei verschiedene Entkeimungsverfahren
nach langwierigen Testreihen entwickelt:
1. UVC-Entkeimung

2. Entkeimung durch Ionisationsrohren

3. Entkeimung mit food protect, ein
Wirkstoff der iiber die Ultraschallbe-
feuchtung eingebracht wird

Jedes der drei Verfahren kann in die Ge-
rate integriert werden. Wobei zusdtzlich
zwischen einer kontinuierlichen Entkei-
mung, als auch einer StoRentkeimung
gewahlt werden kann. Dies garantiert
groRtmégliche Kontrolle des Reifezy-
klus und ermdglicht eine individuelle
Erstellung bzw. Anpassung eines Entkei-
mungsprofils auf die Besonderheiten des
Reifequts.

Die wesentliche Vorteile des

ESJET®HX-Systems

In der hochsten Ausbaustufe vereint der

ESJET*HX folgende Vorteile:

* Keine Luftschlduche oder -rohre

* GleichmaRige, produktangepasste Luft-
bewegung

* Temperatur- und Feuchtefithrung im ge-

samten Reifebereich in geringsten Tole-
Ianzen

* Genaue Messung der Temperatur &
Luftfeuchtigkeit durch das Prinzip der
Feucht- & Trockentemperaturmessung

* Einfache Reinigung des Gerdtes

* Integrierte, vollautomatische Reini-
gungseinrichtung méglich (optional)

* Warmetauscherlamellen und Rohre aus
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Edelstahl mit 5 mm Lamellenabstand
(optional)

* Energieeffizienz hoher als vergleichbare

Systeme

Eigene Regelung auf Basis von Siemens

S7 oder hoher

* Auf Luftzustdnde von 95 - 100% 1. F. an-
gepasste MSR

* Planung und Ausfithrung der komplet-

ten Anlage aus einer Hand inkl. Paneel-

bau falls gewiinscht

Schaltschrénke in V2A (falls nur eine Be-

schichtung gewiinscht, wird ein Minder-

preis ausgewiesen)

¢ Neue Fertigung im 2015 in Betrieb genom-
menen Produktionsgebdude in Salgen

* Ersatzteillager in Pfaffenhausen

¢ FEigener Kundendienst und eigenes Mon-
tagepersonal

STADLER

LUFTKLIMA

STADLER hat die Zeichen der Zeit erkannt
und arbeitet mit dem Kunden zusammen
an modernen Luftklima-Lésungen. | |
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ENTFEUCHTE

ENT- & BEFEUCHTEN

MODULARES SYSTEM
Filnf verschiedene Ausbaustufen des ESIET™Systems erlauben vielfaltigste Einsatzmaglichkeiten. Dabei kann sowohl eine kompakte
Einheit fiir 2.8, kieine Raume, als auch mehrere ESIETS® filr grofe Produktionshallen konfiguriert werden, Die Baugrafen sind stets
abgestimmt auf den Einsatzort um optimale Klimaverhaltnisse energieeffizient und wartungsarm zu gewahrieisten
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